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Neste trabalho procurou-se quantificar o efeito dos elementos químicos residuais[1, 2] 

(Cr, Ni e Mo) na usinabilidade dos aços-de-corte-livre ao Bismuto. Como medida da 
usinabilidade do material usou-se o critério a força de corte[3].Foram utilizados planejamentos 
fatoriais (quatro fatores a dois níveis*)[4] em que se procurou observar a influência dos fatores: 
velocidade de corte, avanço, profundidade de corte e nível dos elementos residuais. Procurou-se 
desta maneira identificar possíveis interações entre variáveis do processo de usinagem (vc, f e 
ap) e variáveis de composição química do material usinado (residuais). Verificou-se que, nas 
condições testadas os fatores que mais influem são a profundidade de corte e o avanço. O efeito 
dos elementos químicos residuais está condicionado à faixa de velocidade de corte em que os 
experimentos foram executados sendo significativo apenas para valores de velocidade de corte 
acima de 125 m/min.  
 
* cada fator representa uma variável independente levada em consideração no estudo. Os níveis 
representam o valor que cada variável assume em cada experimento. 
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