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O LABSOLDA visa em seus trabalhos, desenvolver ciéncia e tecnologia minimizando
importacdes e obtendo, por vezes, resultados inéditos em nivel mundial. O presente trabalho é
um exemplo desse pioneirismo. Depois de ter desenvolvido o processo de soldagem Plasma de
Arco Transferido Alimentado com Arame (PTAA) [1], o LABSOLDA vem desenvolvendo o
processo de soldagem Plasma de Arco Transferido Alimentado com P6 (PTAP), inserido em um
trabalho de doutorado.

O objetivo deste trabalho, além de gerar conhecimento cientifico do processo, €
desenvolver equipamentos e procedimentos de soldagem que possibilitardo fazer revestimentos
fora da posicdo plana com auséncia de defeitos como porosidades. Esses revestimentos sdo
aplicados na recuperacdo de pecas e/ou equipamentos, assim como na obtencdo de
caracteristicas superficiais especiais. Por muitas vezes estas aplicacbes estdo em posicdes
desfavoraveis, como sobre-cabeca. Um exemplo classico é a recuperacdo de pas de turbinas
hidraulicas erodidas por cavitacao.

O processo PTAP é bastante semelhante ao processo PTAA, sendo que a diferenca
bésica estd na forma do material de aporte; ao invés de arame é utilizado pé. Desta forma, este
trabalho apresenta a adaptacdo de uma tocha de soldagem [2,3] e o desenvolvimento de um
alimentador de p6 [3] em substituicdo de um aparelho tracionador de arame. O incentivo da
pesquisa sobre o processo PTAP para posi¢Oes forcadas se deu por uma caréncia de informacées
a esse respeito, pois a bibliografia especializada se restringe a posicdo plana. Quando
comparados os processos PTAA e PTAP, este apresentava menores graus de diluicdo e
microestrutura mais fina, garantindo melhores caracteristicas metallrgicas nos revestimentos
[4,5]. Os resultados deste trabalho gerardo mais informac6es para posic¢des fora da plana.

Os resultados obtidos neste trabalho colocam o Brasil numa posicdo privilegiada, na
tecnologia do processo PTAP de soldagem. Para esta posi¢do ja foram conseguidos resultados
inéditos, se tornando o LABSOLDA pioneiro em revestimentos fora da posicdo plana neste
processo de soldagem. Foram conduzidos revestimentos com corrente continua pulsada
apresentando bom aspecto superficial. Através de ensaios com liquido penetrante foram
observados depdsitos livres de porosidades.
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