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 Os tratamentos térmicos são ferramentas de extrema importância na área da engenharia. São 
utilizados principalmente para adequar as propriedades mecânicas dos materiais as necessidades de 
projeto. Tais tratamentos envolvem ciclos de aquecimento e resfriamento sob condições controladas 
com a finalidade de alterar a microestrutura do material, a qual é diretamente responsável por suas 
propriedades mecânicas. No presente trabalho será estudado o tratamento térmico de têmpera 
superficial por indução, tal tratamento tem como objetivo o aumento da resistência mecânica ao 
desgaste superficial. Entre muitas vantagens deste processo podemos citar a possibilidade de 
endurecer apenas as áreas de alta solicitação como dentes de engrenagens, guias de máquinas 
operatrizes, cilindros, etc, e também há o fator econômico, podendo-se utilizar aços ao carbono com 
uma camada superficial endurecida ao invés de aços-liga diminuindo assim o custo final do projeto. 
O monitoramento das variáveis de processo é de suma importância, pois através delas é possível 
controlar a profundidade de endurecimento da camada superficial. Um tratamento sem o devido 
controle pode gerar diversos inconvenientes, tais como empenamento, desenvolver tensões residuais 
sob a camada endurecida comprometendo o resultado do produto final, não atendendo assim as 
especificações de projeto. Barras cilíndricas e retangulares de aço SAE 1045 foram tratadas 
superficialmente por indução, para a determinação da camada endurecida. Corpos-de-prova foram 
retirados na direção transversal e longitudinal das barras. Para se determinar o perfil de dureza ao 
longo da seção das barras foi empregado o ensaio de dureza Vickers. Realizou-se o estudo da 
microestrutura, os corpos-de-prova foram preparados através de técnicas de preparação 
metalográfica convencional. Corpos-de-prova foram retirados na direção transversal e longitudinal 
das barras. Para se determinar o perfil de dureza ao longo da seção das barras foi empregado o 
ensaio de dureza Vickers. Realizou-se o estudo da microestrutura, os corpos-de-prova foram 
preparados através de técnicas de preparação metalográfica convencional. Empregou-se lixas com 
diferentes granulometrias -120, 220, 320, 420, 600-, e posterior polimento com Alumina 1µm. Após 
esta etapa foi realizado o ataque químico com solução de Nital 2%. O propósito foi revelar e 
identificar a microestrutura em diversas  
regiões das amostras. Com os resultados obtidos é possível determinar de forma mais precisa a 
espessura da camada endurecida e o perfil de dureza obtido após o tratamento térmico de têmpera 
superficial por indução. 
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