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RESUMO: O presente trabalho tem por objetivo avaliar o ifumemento de um dispositivo, cuja finalidade é pédas
emissfes dos fumos e gases prejudiciais a salUdealimhador. No caso do processo realizado nas ingxjde
soldagem MIG/MAG e Arco Submerso, o prototipo tessultados positivos, conseguindo reduzir em 60:59%,33%,
os gases poluentes. Essa reducdo na massa depghseges, favorece a salde ocupacional de quaiguezador de
maquinas de solda, assim como de todo o ambienteramdos locais de trabalho.

PALAVRAS-CHAVE: Gases de soldagem, Reducédo da Poluicdo, Saudelalfador

ABSTRACT: This study aims to evaluate the performance ofvdce whose purpose is to reduce emissions of fumes
and gases harmful to worker health. In the procemsied out in machines MIG / MAG and submerged, dhe
prototype had positive results, getting cut by €0.8nd 47.33%, the pollutant gases. This reductiormiass of
pollutant gases, promotes the occupational healthawy operator of welding machines, as well as wiwole
environment around the workplace.
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INTRODUCAO constatagdo e verificagdo dos parametros ideais da
maquina MIG/MAG mostrado na tabela 1, e um bom
A busca por ambientes mais adequados e segufoacionamento do dispositivo coletor de fumos.
faz com que se desenvolvam idéias e técnicas,tqarar
0os ambientes de trabalho mais agradaveis e merkabela 1.Parametros de Soldagem MIG/MAG

incomodo a saude. Também pode ser destacada @ieigémempo Corrente Tenséo Vel. do Vel. Do
de normas regulamentadoras do Ministério do Trabalh carro arame
que visam o comprometimento das empresas por g8Hucd 20 s 220A 28V 40 cm/min 7,5
para os riscos que os ambientes de trabalho prioparo. m/mim

A emissao de gases no ambiente de trabalho,
dentro de uma industria metal mecénica é muitodgae Utilizando sistema de soldagem MIG/MAG

oferece diferentes maleficios a salde , o0s riscegarkle Balmer MB 250 LK, arame ER70S-6 de 0,8 mm e

identificados no processo de soldagem podem cauggis ATAL (diéxido de carbono e argénio).

danos irreversiveis a salude do soldador, dependgado

impureza, concentragdo e intensidade destes gases e  Para realizagdo dos teste na maquina de

fumos. soldagem Arco Submerso, foi utilizados os seguintes
Este trabalho foi realizado com a inten¢do dgarametros mostrado na tabela 2.

futuramente uma empresa do ramo, poder oferecer

ambientes de trabalho mais seguros e limpos a stigle Tabela 2. Parametros de Soldagem Arco Submerso

trabalhadores, assim a UNIJUI em parceria com UM&mpo Corrente Tensdo Vel. do Vel. Do
empresa da cidade de ljui, a Pr6-Saude, criou um carro arame
protétipo (Ecolampada), para ser testado e analisad ~ 30 g 400A 70V 13 pol/min 75
diferentes maquinas de solda. Este dispositivo g&em pol/mim
fungdo de reduzir a quantidade dos fumos espalhzelos
campo de atuagéo do soldador. Foi utilizado sistema de soldagem automatica
NA-5 (Arco Submerso), arame 12.10 2,38mm, e fluxo
METODOLOGIA flux 10.81.

Primeiramente, foram numerados e pesados 0s

Com base nas informagdes encontradas a respdfiitsos de papel, onde obteve-se uma média de peso

do projeto em estudo, foi confeccionado um dispasit 0,9500g. Em seguida, no laboratério de soldagein, fo
coletor de fumos, sendo este atrelado a capela. Ewlocado o filtro no dispositivo para coleta de @sngue

seguida, foram realizados uma série de testes pasta devidamente encaixado na capela, onde o exaust
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faz a succdo dos fumos da soldagedpds o dispositivo e com o dispositivo.
procedimento de soldagem, os filtros de papel foram

embalados em sacos plasticos para a realizagaonde u Os resultados foram positivos onde tivemos uma
P P ¢ reducéo de 60,5% dos gases na MIG/MAG, e de 4783%
nova pesagem.

gases na arco submerso.
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Dispositivo Ecolampada B
CONCLUSAO

A turmalina preta moida, da série shorlita-
dravita, NaFe3Al6(Si6018)(BO3)3(OH)30H tem Nos testes realizados observamos que tivemos
encontrado utilizagio na fabricagdo de cosmétioass, Uma redugdo na emissdo de fumos das soldas, o que
tecidos, purificadores de agua, etc. As propriesladgjudara na reducéo de polui¢éo e principalmenteaade
exploradas pela maioria dos produtos comercialgado do operador com a utilizagio de um produto
a piroeletricidade e emissdo de radiagdo infravsane ecologicamente  correto, que ndo interfere no
distante da turmalina. procedimento de soldagem e ndo necessita de

A Ecolampada é um equipamento que utiliza godificagbes no ambiente da realizagdo dos
principio ativo da turmalina preta, associado a vgsina procedimentos.
a base de agua, que potencializa os efeitos de&mike
radiacdo infravermelha distante, afetando assim @$-GRADECIMENTOS
processos de queima de combustivel e fusdo da,solda
diminuindo a emisséo de poluentes. A empresa Salde Plena que desenvolveu o

O fabricante possui uma série de patentes, do sgidpositivo ECOLAMPADA. A empresa Bruning, pela
mix de produtos, todos baseados no mesmo prineipicoferta das chapas utilizadas nas soldagens. A UNIJU
com diversas aplica¢cBes industriais. pela disponibilidade dos laboratérios do campusaRdn

O objetivo do trabalho é realizar estudos para a FAPERGS e CNPq pelo financiamento e bolsas..
constatar os efeitos do equipamento na reduci@skesg

resultantes dos procedimentos de soldagem [1]. REFERENCIAS
RESULTADOS E DISCUSSAO GRUPO VALMERON TECNOLOGIA E SAUDE
PLENA[1]. Projeto ambiental: Ecoturb — Tecnologia
Apés todos os procedimentos descritos acima,de 4a Geracéo. Disponivel em:
obteve-se as seguintes médias em gramas conformettp://www.ecoturb.com.br. Acesso em: 05 fev. 2011.
figuras 3e 4. N
g MINITERIO DO TRABALHO E EMPREGONR 15 —
Figura 3. Média obtida na MIG/MAG Atividades e Operag(")es_ InsalubresDisponivel em:
http://www.mte.gov.br/legislacao/normas_regulaménta
Média Quantitativa de Redugéo de oras/nr_15.pdf Acesso em: 01 fev. de 2011.
G ~
ases FUNDACAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA
Sem Equipamento (g) e — SOLDAGEM. Departamento de Cursofurso de
N Inspetor de Soldagem — CIS — Nivel 1.6%. ed.Rio de
Com Equipamento (g) | | Janeiro, 2009. v 1.
0 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 NEDERMAN. Riscos e solugbes para os fumos de

solda Disponivel em:

http://www.nederman.com.br/Downloads/MANUALSAU
DESOLDADORES1.pdAcesso em: 10 fev. 2011.

Com Equipamento (g) Sem Equipamento (g)

| = Peso 0,003 0,0076

Figura 4. Média obtida no Arco Submerso

Média Quantitativa de Redug3o de DECLARACAO DE RESPONSABILIDADE
Gases o ) )
| | | Os autores Vinicius Milaneze, Dr Gil Eduardo
Sem Equipamento (g) Guimaraes, Frederico Motta e Fernando Schio sdo os
| Unicos responsaveis pelo material impresso comtéite
Com Equipamento (g) ‘ arugo_

0 0,005 0,01 0,015 0,02

Com Equipamento (g) Sem Equipamento (g)

‘ Peso 0,00985 0,0187

Assim, é possivel analisar a média desana®s
fumos de solda nos filtros que os captaram sem o



