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RESUMO

Atualmente, devido à globalização e escassez energética há grande esforço de profissionais, principalmente aqueles ligados à área técnica como engenheiros e cientistas em racionalizar a produção industrial.

Apesar dos processos de conformação dos metais diferirem amplamente no que diz respeito à velocidade, temperatura, e na maneira pela qual as forças são aplicadas, todos possuem uma característica semelhante: zona plástica, interface entre o material plasticamente deformado e as ferramentas rígidas, e também regiões de transição elasto-plástica no material.O teste de compressão possui grande importância para processos de conformação, visto que possibilita a análise de deformação do material sem complexidade na formação da estricção como no ensaio de tração, além da análise das condições de atrito envolvidas no processo, permitindo assim seleção de lubrificante adequado. 

O ensaio foi realizado utilizando-se aço 1020 e alumínio, com duas dimensões para cada material, de acordo com a tabela 1 e obedecendo à norma ASTM para dimensões de corpos de prova para compressão. As condições de atrito analisadas serão: a seco, papel, teflon e óleo lubrificante.A máquina utilizada é máquina de ensaio universal de acionamento hidráulico, marca Hickert, com capacidade de 100.000Kgf, do Laboratório de Estrutura Metálicas e de Madeira do departamento de Engenharia Civil da FEIS/UNESP. 

 O deslocamento é especificado como uma deformação de 0,2 ou 0,1% (e= 0,002 ou 0,001).[1]

Para descrever a tensão ou pressão de conformação num determinado processo de conformação metálica consistem invariavelmente em três termos:

p = τo g (f) h(c)

Onde:

τo  = a resistência ao escoamento do material para um estado de tensões apropriado, isto é, uniaxial, deformação plana, etc., sendo função da deformação, temperatura e taxa de deformação.

g(f) =uma expressão para o atrito na interface ferramenta-material de trabalho.

h(c)= uma expressão da geometria da ferramenta e da geometria da deformação. Este termo pode ou não incluir uma contribuição na deformação redundante.

Uma vez que os processos de conformação mecânica envolvem grandes deformações plásticas é desejável que se meça a curva de escoamento até deformações verdadeiras de 2,0 a 4,0. Além disso, vários desses processos envolvem elevadas taxas de deformação.

 (ε ~100 s-1 ), que podem não ser obtidas muito facilmente através  das facilidades geralmente disponíveis para testes mecânicos.[2]

A figura1mostra a relação de tensão-deformação de um corpo de prova com as seguintes características:

Tabela 1: geometria dos corpos de prova ensaiados

	Material
	Aço 1020
	Alumínio

	Diâmetro
	36 mm
	36 mm

	comprimento
	71,9 mm
	54 mm


Tabela 2: Materiais e condições de atrito  e deformação máxima.

	Material
	Lubrificante
	Carga (ton)
	deformação

	 
	 
	 
	 

	  Aço
	teflon
	40
	0,0358

	         
	óleo
	40
	0,0325

	 
	a seco
	40
	0,0075

	 
	papel
	40
	0,03

	 
	teflon
	40
	0,0543

	Alumínio
	óleo
	40
	0,0546

	 
	a seco
	40
	0,0829

	 
	papel
	40
	0,0522
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                     Fig 1. Gráfico da tensão compressiva verdadeira ( Kgf/mm2 ) & deformação verdadeira
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