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Resumo

O estudo da estabilidade do arco voltaico pode ser usado para explicar varios fendmenos no
processo de soldagem como a geometria do corddo, a formagao de salpico e outros mais, 0 modo de
transferéncia metélica também pode ser estudada em determinados processos como no arame
tubular, o modo de identificacdo por meio de sinais de tensdo e corrente de soldagem foi utilizado
por Wang, Liu e Jones (1995) para classificar o modo de transferéncia metélica. Eles perceberam
que como resultado da formagdo e destacamento de uma gota, o comprimento de arco aumenta e
diminui periodicamente. Conseqilientemente, cada evento de transferéncia corresponde a um pico e
um vale de tensao, chegando até a estabelecer uma relagdo entre a variacao de tensao entre o pico e
o vale de tensd@o. Neste trabalho realizamos comparacdes entre os oscilogramas de sinais de tensdo e
corrente do processo arame tubular duplo arame modificado com variagdo na velocidade de
insercdo do arame frio, tendo em vista determinar qual a interferéncia desta velocidade na
estabilidade do arco elétrico, e de que forma o modo de entrada deste arame pode interferir no
mesmo. No processo arame tubular duplo arame modificado, hd o uso do arame tubular energizado
E71-T1 e o nado energizado E81-T1, ambos com diametro de 1,2 mm e CO, como gés de prote¢ao.
Na figura 1 é possivel observar a representacdo esquematica do sistema duplo arame modificado.

Observamos que a variac@o na estabilidade do arco voltaico varia no sentido de sua diminui¢ao
quando se tem um aumento na velocidade de inser¢do do arame ndo energizado como podemos
observar nos oscilogramas a seguir, representados pelas figuras 2, 3 e 4.
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Figura 1 — Representacdo esquemdtica do suporte Figura 2 — Arame quente 6 m/mim, arame
desenvolvido. frio 1 m/mim.
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Figura 3 — Arame quente 6 m/min., arame Figura 4 — Arame quente 6 m/min., arame
frio 2 m/mim. frio 3 m/min.

Utilizando a mesma posi¢ao de entrada deste arame esta variacdo decore principalmente devido
o aumento do material a ser fundido, para um mesmo nivel de energia de soldagem, ocasionado pela
diminui¢do na diferenca da velocidade de insercdo entre o arame quente e o arame frio, nos ensaios
realizado utilizarmos a soldagem com velocidade de arame quente de 6 m/mim e variamos a
velocidade em trés niveis 1, 2, 3 m/mim sendo esta uUltima o méaximo alcancado com boa
caracteristicas geométrica, soldabilidade adequada, resultando em aumento significativo na
produtividade do processo.
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